Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhangigen Einzelschlitten

PRODUKTINFO

Die Rundflihrungen der Prazisions-Doppel-
rohr-Lineareinheiten PD3E sind entweder als
Rohre oder Vollwellen verflgbar. Sie bestehen aus
verchromtem bzw. hartverchromtem Stahl oder
aus geschliffenem Edelstahl. Die Endelemente aus
Aluminium verbinden die Rohre oder Vollwellen
und bilden mit den Schlitten eine prazise Linear-
fuhrung. Die mittig unabhéangigen Spindeln
verfigen Uber ein Trapez- bzw. Feingewinde und
sind beidseitig kugelgelagert. Die Einfachschlitten
bewegen sich mittels der dort integrierten
Spindelmuttern linear entlang der Spindel-
steigungen - unabhéangig von der Gegenseite.

Die Einfachschlitten sind je nach Ausstattung
gleit- oder walzgefuhrt.

Doppelrohr-Lineareinheiten weisen eine hohe
Torsionssteifigkeit auf und kénnen mit hohen
Gewichten bzw. Drehmomenten belastet werden.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten beriicksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehort nicht zum Lieferumfang der Verstell-
einheiten.

RoHS konformes Produkt
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Ansicht A-A Ansicht B-B Schnitt E-E
(Endelement auBen) (Endelement innen) (GroBe 30 bis 60)
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KU-Abdeckung Schnitt F-F
(GroBe 30 bis 60)
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Schnitt F-F
(GroBe 18)
A e |
Schnitt C-C Schnitt D-D 777
(Endelemente) (Schlitten)
far far far
Hub Hub Schrauben Schrauben Schrauben
d, 1, 1, b d, |d; d, ds de DIN 912 d, |d; DIN 912 dy |dy, DINo12
18 ...400 | ...400 | 28 6 = M5 oI5 10 M5 - = = - - =
25* ..750 [ ..750( 50 8 M 6 M 6 6,1 10,5 M 6 55 10 M5 6,6 | 11 M6
30 ..750 | ..750( 50 8 M 6 M 6 6,6 11 M 6 55 10 M5 6,6 | 11 M6
40 ...1150 | ...1150 | 60 12 M8 M8 |84*/9|135*/15| M8 6,6 11 M 6 86 | 135 | M8
50 ..1250| ..1250 | 72 12 M10 | M8 9 15 M 8 9 13,56 | M8 9 13,5 | M8
60 ...1550 [ ...1550 | 80 14 M10 | M10 | 10,5 16,5 M 10 9 1356 | M8 11 16,5 | M 10
d, h, h, h, h, I3 I, m, m, m, m, mg mg
18 28 29 1 14,5 5xb+l,+l, | 81 4xb+l+l, | 68 = 20 = 20
25* 52 54 2 27 5xb+l,+l, | 130 4xb+l+l, | 114 97 30 35 30
30 52 54 2 27 5xb+l,+l, | 130 4xb+l+l, | 114 92 30 35 30
40 60 63 3 31,5 5xb+l,+l, | 180 4xb+l,+l, | 160 138* /132 | 39 38 39
50 72 76 4 38 5xb+l,+l, | 206 4xb+l,+l, | 184 150 46 50 46
60 86 90 4 45 5xb+l,+l, | 240 4xb+l+l, | 216 185 55 60 55
Zubehor:
Passfeder Drehmoment-

d1 m, mg My DIN 6885 stiitze Positionsanzeiger Handrad
18 18 = 4,5 A2x2x12 VZDD VZPM = VZH
25* 42 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fur Hub < 1000 mm) | VZPE VZH

30 42 9,5 12 A2x2x12 - VZPM (nur fur Hub < 1000 mm) | VZPE VZH

40 52* /62 12,5 12 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH

50 62 13 15 Adx4x12 - VZPM VZPE VZH

60 74 15 17,5 A5x5x16 - VZPM (nur fiir Trapezgewinde) VZPE VZH

* nur fir Ausstattung a = 2ST / 2ED

0 |NOCON inocon.de 343



PD3E Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhanigen Einzelschlitten

Blatt 3 von 4

Ausstattung
a
D Ivollwellen-Walzflih T indetri
Doppelrohr-Gleitfiihrung / Trapezgewindetrieb (n‘:::?uer\l: lNSSe:nd jz_u4(;)ung / Trapezgewindetrieb
* Filhrungsrohre: Stahl verchromt ; T i )
1ST ) . . . ’ 28T | * Fuhrungsvollwellen: Stahl geschliffen und hartverchromt
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . . .
« Trapez- / Feingewindespindel: Stahl. kugelaelagert * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefréste Bauteile
P ¢ P ’ » KUgelgelag * Trapez- / Feingewindespindel: Stahl, kugelgelagert
D Ivollwellen-Walzfiih Ti indetri
Doppelrohr-Gleitflihrung / Trapezgewindetrieb (n?j??ﬁer\:jo lNSSeLTnd jz_u4(;)ung / Trapezgewindetrieb
* Filhrungsrohre: Edelstahl, geschliffen 1.4301 ) T T ) i ) )
1ED ) . . . . 2ED | * Fuhrungsvollwellen: Edelstahl induktiv gehértet und geschliffen
* Endelemente / Schlitten: Aluminium blank, Konstruktionsflachen: bearbeitet i . . .
« Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305. kugelgelagert * Endelemente / Schlitten: Aluminium, CNC-gefréste Bauteile
P 9 P ’ ) » (Ugelgeiag * Trapez- / Feingewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert
Steigungsrichtung Spindel 1 Steigungsrichtung Spindel 2
ry P
RH Rechtsgewinde RH Rechtsgewinde
RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel RHK | Rechtsgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
LH Linksgewinde LH Linksgewinde
LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel LHK | Linksgewinde mit Spindelklemmung durch Klemmring und Klemmhebel
Spindelsteigung Spindelsteigung
P4 P2 Zapfen- Individuelle
Spindel . Feingewinde . Feingewinde durchmesser Zapfenldnge B | Zapfenldnge D | Zapfenlange
d1 o Trapezgewinde metrisch Trapezgewinde metrisch dz |5 Is |7
18 | 10 3 1 3 1 6 16 46 16...46
25 | 14 4 1 4 1 8 16 52 16...67
30 | 14 4 1 4 1 8 16 52 16...67
40 | 20 4 1 4 1 12 17 59 17..74
50 | 20 4 1 4 1 12 18 60 18...75
60 | 24 5 1,5 5 1,5 14 19 61 19..76
Zapfen
z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
Zapfen fur Handrad D G
B p Y (Drehmomentstiitze fir d, =18 erforderlich) 7 (flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |, Zapfenlange | Zapfenlénge |,
Hxx Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)
Zapfenlange |,
344 inocon.de O |NOCON



PD3E Prazisions-Doppelrohr-Lineareinheiten mit zwei unabhanigen Einzelschlitten Blatt 4 von 4

Zapfen
Z,
. Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad Individuelle Zapfenldnge mit Passfedernut
B Zapfen fur Handrad D
apten iurfandra (Drehmomentstutze fir d, =18 erforderlich) Gxx (fir xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,

Individuelle Zapfenldnge ohne Passfedernut

HXX .
(flr xx Werte aus Spalte |, eintragen)

Zapfenlange |,

Nennschlissel Zusatzschlussel

BESTELLSCHLUSSEL | PD3E -d,-a-l,-l,-r - Py -2, -1 - P - 2, ZUBEHOR
— Handrader VZH > siehe Seite 356

Doppelrohr-Verstelleinheit ——— ‘ ~ Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358 / 360
Rohrdurchmesser — Drehmomentstiitzen VZDD - siehe Seite 368
Ausstattung — Winkelgetriebe YLD - siehe Seite 378
Hub 1, - Ubertragungseinheiten VA > siehe Seite 370
Hub |,
Steigungsrichtung I" AUF ANFRAGE
Spindelsteigung p, i . .
— Zusatzlich mitlaufende Schlitten

Zapfen z,

Schlittenverbindungsplatten

— Mehrfachschlitten mit Scheren-Gleichlauf
Spindelsteigung p, - Faltenbalgabdeckungen

Zapfen z, Komplette Lineareinheit aus Edelstahl

Steigungsrichtung r,

0 |NOCON inocon.de 345



